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英博双鹿啤酒集团

4

月

16

日

，

集团综合服

务部仓储管理员

，

到福建英博

雪津厂参观培训

。

经过六个多

小时的长途跋涉

，

我们终于到

达了雪津位于莆田的工厂

。

展

现在眼前的是假山飞瀑

、

花木

扶疏

、

草地如茵

，

清洁型的花

园式厂区

，

人与自然的和谐共

处

；

清新脱俗的参观走廊

，

新

颖别致的建筑楼群

，

富有现代

化生产的韵律感和动态美

；

厂

区内标志醒目

（

路标一目了

然

、

斑马线清晰

、

分区示意标

志清晰有序

）。

我们一行在管理员的带领

下来到成品仓库

，

映入眼帘是

繁忙的生产场景

；

因他们的厂

区规模大

，

他们整改了两脚叉

车成四脚叉车

，

有效的利用资

源和设备

。

仓库内的布局合

理

，

安全通道上画有斑马线

，

成品堆放分类清晰

，

各类成品

都有专门的堆放区和标识

。 。

在发货现场

，

统一着装

、

统一

规定的装货车辆停在指定的装

货区

，

搬运工文明装卸

，

井然

有序

。

从仓库出来

，

我们一行

来到空旷的回收瓶场地

，

远远

望去像一幅画面

，

瓶箱堆放整

齐有序

、

分类明显

。

雪津啤酒厂参观学习后

，

高效的

5S

管理模式

，

清洁有

序的工作环境

；

值得我们学习

和改善的地方太多了

，

比如库

房发货流程

、

库房安全通道规

范

、

堆高划限线

、

安全设施

、

规范指定装车区域

、

电源线路

分类

、

进入厂区标识清晰

、

环

境卫生等等

，

虽然他们厂区的

硬件比我们要好

，

但有许多我

们还是可以去改进的

，

这是需

要大家以身作则

、

高度的责任

感

、

加强自律

、

改革创新

、

共

同去努力营造一个卫生

、

舒适

、

清洁

、

规范的现代化和谐厂区

。

（

梅雪

）

节约资源和保护环境

，

关系到大家

的切身利益和生存

、

发展

。

合理使用自然

资源

，

减少各种人为排放对环境的危害

，

保护我们的共同家园

，

已经成为全社会

的共同责任

。

员工作为企业的细胞

，

是推动节能

减排的重要依靠力量

。

如果每个人都能

坚持从自己身边的小事做起

，

自觉地节

约资源

，

减少浪费

，

不仅能减少企业的开

支

，

更能为促进经济社会的全面协调和

可持续发展带来巨大的效益

。

作为

“

双

鹿

”

大家庭的一分子

，

节能减排

，

从你我

做起

。

一

、

做节能减排工作的倡导者

。

“

勤俭持家

”

是中华民族的传统美

德

。 “

双鹿

”

是我们共同的家园

，

大家都要

充分认识到珍惜资源的重要意义

，

树立

勤俭节约

，

人人有责的意识

，

建立健康

、

文明

、

节约

、

环保的工作方式

，

学习掌握

节能减排知识与技能

，

遵守节能降耗的

法律法规

，

以崇尚节约为荣

，

做节约资源

的宣传者

、

倡导者

。

二

、

做节能减排工作的实践者

。

从现在做起

，

从自己做起

，

从小事做

起

。

1

、

养成离开办公室及其他公共场所

时随手关水

、

关灯

、

关空调

、

关电脑的良

好习惯

。

2

、

会议室

、

办公室做到冬天空调温

度不高于

20

度

，

夏天空调温度不低于

25

度

。

3

、

节约每一滴水

、

每一度电

、

每一张

纸

，

发现他人有浪费行为及时规劝

，

发现

因设备损坏或施工造成的浪费现象要及

时通知有关部门

。

4

、

积极推广

“

无纸办公

”、“

无纸通

信

”，

节约打印

、

复印用纸

，

提倡双面使

用

。

5

、

树立资源循环利用的意识

，

争取

做到

“

一物多用

”，

尽量少使用或不使用

一次性用品

，

分类回收处理废弃物

，

促进

生活节能减排

。

6

、

围绕节能减排

，

积极开动脑筋

，

发

挥聪明才智

，

踊跃提出节能减排的合理

化建议

；

要充分利用公司的资源

，

积极开

展节能减排的创新研究

。

三

、

做节能减排工作的志愿者

。

以节能减排

、

保护环境为己任

，

在自

觉行动的同时

，

向周围的人宣传节能减

排

、

保护环境的重要性

，

宣传节能减排知

识

，

带动更多的人自觉参与到节能减排

活动中来

。

对发生在身边的浪费资源

、

污

染环境现象

，

敢说敢管

，

互相监督

，

协力

保护资源环境

，

致力节能减排

，

共建

“

双

鹿

”

和谐家园

。

一滴水能汇合成大海

，

一棵树能成

长为森林

，

让我们立即行动起来

，

从我做

起

，

从身边做起

，

从点滴做起

，

为共建

“

双

鹿

”

温馨和谐的家园

，

为建设资源节约型

企业做出应有的贡献

。

(

柳聪聪

)

雪津啤酒厂培训心得

减排，从身边的小事做起

节

水

改

造

,

温

州

英

博

潜

力

大

2008

年英博

（

中国

）

区 水 耗

，

平 阳

4.81hl/

hln

，

排 名 第 一

，

当 阳

4.84hl/hln

，

排名第二

，

温州

5.15hl/hln

，

排名第

三

；

2009

年

1-3

月

，

石梁

4.89hl/hln

，

排名第一

，

舟山

4.90hl/hln

，

排名第

二

，

温州

5.0hl/hln

，

排名

第三

。

今年

4

月份

，

温州灌

装二车间

、

三车间节水改造

已收到效果

，

还需要继续深

化改造

，

争创英博

（

中国

）

第

一

，

建议节水措施如下

：

1

、

集中灌装

，

三班生产

，

提高

GLY

，

全面降低能耗

，

充分利用低谷电

（

0.35

元

/

度

），

节约生产成本

。

2

、

3.6

万线

、

4

万线洗瓶

机后道清水喷冲

，

2/4

回收

自循环

，

既提高喷冲水压力

改善洗瓶效果

，

又节水

0.6

hl/hln

，

一举两得

；

纯生

线

、

小瓶线要抓紧改造

；

多

余喷冲水回用于灌装真空

泵冷却和杀菌机低温区补

充

。

3

、

3.6

万线有

30

立方回收水罐

，

将灌

装真空泵冷却水和杀菌机溢流水回收用于洗

瓶机碱

Ⅰ

、

Ⅱ

槽补水和洗地

，

4

万线

、

纯生线

、

小瓶线需要考虑改造

。

4

、

雁荡山

、

金华公司

，

已采用洗瓶机碱

液在线过滤

，

作到碱液零排放

，

节碱

（

金华公

司

1 -3

月 份 与 去 年 同 期 比 较

，

碱 耗 从

0.33kg/hl

降到

0.17kg/hl,

在英博

（

中

国

）

区排位从

11

名进到前

3

名

，

前

2

名分别

是莆田

0.12kg/hl

和南昌

0.15kg/hl,

也是用了碱液在线过滤系统

）、

节水

、

节省升

温时间

，

关键是减少洗瓶机喷淋孔堵塞

，

提高

洗瓶质量

，

降低市场投诉起到很大作用

，

建议

温州公司派人学习

，

选用

。

5

、

发酵

、

过滤工段

CIP

热水罐要安装液

位自动控制系统

，

避免手控溢流

；

消毒热水要

循环使用

，

定期排放

，

不要任意排放

。

6

、

清酒罐酸洗后

，

清水回收

，

作下一罐预冲

洗

，

需要排放的消毒水也要回收

，

同样作预冲

洗

。

7

、

糖化二次蒸汽冷凝水现在没有回收

仍在排弃

，

国内有好多啤酒厂都回收经布代

过滤后

，

回到锅炉房

，

我们也需要回收使用

，

不能浪费热能和水

。

8

、

公司要充分发挥大家聪明才智

，

集思

广益

，

共同努力

，

进一步降低各种消耗

，

改善

过剩浪费

，

节约成本

。

(

滕京生

)

经常聚餐又细心的人可能会发现

，

温州高档啤

酒的口感流行趋势正在悄然发生变化

，

逐渐朝着多

元化发展

。

个性化而丰富的口感

，

越来越受到消费者

的喜爱

。

双鹿黑啤在研究了温州消费者口味基础上

，

推出的一款完全不同于市面上浅色啤酒的特色精品

啤酒

。

黑啤在欧洲

，

特别是有啤酒王国之称的德国

，

被

推崇为啤酒中最具贵族气质的啤酒

，

并以喝黑啤为

男人气概

。

另外

，

黑啤以其富含

B

族维生素和低分子

蛋白质

，

有健脾开胃

、

消除疲劳的功效

，

可以当之为

啤酒中的营养王者

。

双鹿黑啤

在承继黑啤浑然天成的特质外

，

采用德国纯净

酿造法

，

泡沫细腻

，

焦香浓烈

，

麦芽的焦香和酒花的

清香均衡发散

，

与微苦味相得益彰

，

喝起来相当有贵

族口感

。

双鹿黑啤作为集团近期推出最具特色的产品

，

可谓汇集了双鹿产品开发精英的智慧与心血之作

，

更得到英博全球

20

位顶尖啤酒博士的精心指导之

作

。

在研发阶段

，

研发团队透彻研究世界上几种著名

黑啤的酿制

，

特地选择闻名世界的澳大利亚昆士兰

州的阳光焦香麦芽

，

经过为期百天的小试

、

中试

，

最

终才成就了这款博士鉴赏级的啤酒

———

双鹿黑啤

。

（

陈艳

）

(

上接第

1

版

)

———

想

“

三天

”：

昨天

、

今天和明天

。

想昨天

，

哪些做得是好的

，

哪些做得还不

够的

，

对照科学发展规律哪些是应当剔

除和克服的

；

想今天

，

各项工作做得又怎

样

，

紧紧抓住影响和制约公司科学发展

的突出问题进行剖析

，

看有哪些矛盾和

难题迫切需要去破解

；

想明天

，

瞄准未来

建设发展大目标

，

想想有哪些事需要从

现在起

，

就应着手一点一点去努力

，

一步

一步去登攀

。

———

想

“

三条

”：

破几条

、

立几条

、

干

几条

。

就是要总结梳理

“

列出问题清单

”，

想在当前和今后一个时期

，

思想观念上

破几条

、

立几条

；

想自己在本职工作上要

破几条

、

立几条

；

在本公司

、

本部门的各

项工作中有哪些需要切实加以改进的

，

迫切需要抓紧干几件什么事

。

要把在各

方面影响和制约公司科学发展的问题搞

清楚

，

把解决问题的方法和措施想具体

，

把推动科学发展的思路弄明白

，

真正落

实到推动公司科学发展上来

。

四要有思想准备

。

一是要有做好打

持久战准备

；

二是要有越深入越困难的

准备

；

三是一定要把靠前指挥体现在两

抓两改中去

。

集团各级领导干部

，

只有通过靠前

指挥

，

全面深入推进两抓两改工作

，

通过

坚持不懈的努力

，

在务实创新的企业文

化建设

、

流程再造

、

大锅饭现象解决

、

内

部资源整合

、

科学战略与决策等方面取

得明显效果的情况下

，

才能说我们取得

了阶段性成果

。


